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Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst.

Dokument-Nr.
Demontage und Druckentleerung von STAB-Spec. 10009375
STABILUS Produkten im Falle der Entsorgung |Blatt 4

Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

2.2 Geratetyp : LIFT-O-MAT Federbein :

Folgende 3 Schritte unbedingt in der angegebenen Reihenfolge
durchfiihren.
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3. Schritt:

- Komplett-Gerat Uber Schraubendruckfeder in Schraubstock mit Prismenbacken
einspannen.
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Trennschnitt | : 7]

- An mindestens 3 Stellen der Schraubendruckfeder die Windungen mittels
Winkelschleifer mit Trennscheibe durchtrennen.
Trennschnitte parallel zur Gasfederachse durchflhren.
Nach jedem Trennschnitt, wenn maoglich, die Federwindungen (im Uhrzeiger-
sinn) ineinander drehen.

- Federstiicke ineinander drehen bis Vorspannung aufgehoben ist.

VORSICHT! - Beim Durchtrennen der Federwindungen plétzliche Schlag-
belastung auf Trennscheibe.
Trennarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefuhrt
werden.
Sicherheitsbestimmungen beachten!
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